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(54) Titie: MONOLITHIC, METALLIC HONEYCOMB BODIES WITH A NUMBER OF VARYING CHANNELS 
(54) Bezeichnung: MONOLITHISCHER METALLISCHER WABENK6RPER MIT VARILERENDER KANALZAHL 
(57) Abstract 

The invention relates to a monolithic honeycomb body 
through which a fluid can flow in a direction of flow. Said 
honeycomb body comprises a face against which fluid flows and 
an interspaced face from which fluid flows. The honeycomb body 
comprises sheets (11) which are arranged in layers and which are 
at least partially structured. The structures of the sheets (II) form 
the walls of channels (3) in the direction of flow. When viewed 
in the direction of flow, the number or size of the channels (3) is 
different in successively arranged partial sections. At least one 
part of the structured sheets (11) extends from the face against 
which fluid flows to the face from which fluid flows. Each of 
these sheets (II) comprises at least one first (7) and one second 

(8) structure having different dimensions. At least one of these structures (7, 8) extends only over a partial section of the axial length 
of the honeycomb. Additional sheets are provided which are arranged between the continuous sheets and which form a large number of 
channels per cross-sectional area in the partial areas. These additional sheets can also be thicker in order to increase the thermal capacity 
in said partial areas. Three-dimensional, interspaced separating lines (15) which are of different dimensions and which run essentially 
perpendicular ta the direction of flow are configured in the structured sheets (11) between the adjacent structures (7, 8). 




(57) Zusammenfassung 

Durch die Erfindung wird ein monolithischer von einem Fluid in einer Strdmungsrichtung durchstrOmbarer WabenkOrper mit einer 
anstrBmseitigen Stimseite und einer von dieser beabstandeten abstrdmseitigen Stimseite vorgestellt. Der WabenkOrper umfafit lagenweise 
angeordnete, zumindest teilweise strukturierte Bleche (1 1). Die Strukturen der Bleche (1 1) bilden in StrOmungsrichtung die W9nde von 
Kanalen (3). Die Anzahl bzw. GrOBe der Kanale (3) ist in Strdmungsrichtung betrachtet in hintereinanderliegenden Teilabschnitten 
unterschiedlich. Zumindest ein Teil der strukturierten Bleche (11) erstreckt sich von anstrdmseitigen zur abstrOmseitigen Stimseite. Jedes 
dieser Bleche (1 1) weist mindestens eine erste (7) und eine zweite (8) Struktur mit unterschiedlichen Dimensionen auf. Mindestens eine dieser 
Strukturen (7, 8) erstreckt sich nur uber einen Teilabschnitt der axialen Lange des Wabenkarpers. Zwischen den durchgehenden Blechen 
sind zusatzliche Bleche angeordnet, die in Teilbereichen eine grftBere Kanalzahl pro Querschnittsflache bewirken. Diese zusStzlichen Bleche 
kOnnen auch dicker sein, urn die Warmekapazitat in diesen Teilbereichen zu erhflhen. In den strukturierten Blechen (11) sind zwischen 
den benachbarten Strukturen (7, 8) unterschiedlicher Dimensionen im wesenUichen quer zur Strdmungsrichtung verlaufende im Abstand 
zueinander ausgebildete kerperliche Trennlinien (15) ausgebildet 
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Monolithischer metallischer Wabenkorper mit variierender Kanalzahl 

5 

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf einen monolithischen metallischen 
Wabenkorper, der vorzugsweise als Katalysator-Tragerkorper flir die katalytische 
Umsetzung von Abgasen von Verbrennungskraftmaschinen verwendet wird, sowie 
auf ein Verfahren zu seiner Herstellung. 

10 

Derartige Wabenkorper sind in einer Vielzahl von Ausgestaltungen bekannt, 
beispielsweise durch die EP 0 245 737 Bl und die EP 0 430 945 Bl. 

Es ist auch bekannt, daB es fur eine moglichst effektive Abgasreinigung sinnvoll sein 
15 kann, mehrere Scheiben, gegebenenfalls auch unterschiedlicher Wabenstniktur oder 
WabengroBe in Stromungsrichtung hintereinander anzuordnen. Ein solcher Korper 
ist jedoch nicht mehr monolithisch, so daB ein hoherer Aufwand bei der Fertigung, 
dem Einbinden in ein Mantelrohr und gegebenenfalls auch bei der Beschichtung des : . 
Wabenkorpers erforderlich ist. Fur metallische Wabenkorper ist es daher z.B. aus der 
20 EP 0 484 364 Bl auch bekannt, zusatzliche Anstromkanten im Inneren durch 
Umstulpungen von Teilbereichen der Wellenberge oder Wellentaler zu schaffen. 
Dadurch wird zwar beziiglich der Stromungsverteilung im Inneren des Wabenkor- 
pers ein ahnlicher Effekt wie bei hintereinander angeordneten Scheiben unter- 
schiedlicher KanalgrdBen erreicht, jedoch bleibt die zur Verfugung stehende 
25 katalytisch aktive Flache unverandert, so daB dadurch nicht tatsachlich alle Vorteile 
von hintereinander angeordneten Scheiben mit unterschiedlichen KanalgrdBen 
erzielt werden konnen. 

Aus der US 5 549 873 A ist auch ein monolithischer Wabenkorper bekannt, bei dem 
30 ein vorderer Bereich durch Aussparungen in den Blechlagen eine geringere 
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Kanalzahl und insbesondere eine geringere Warmekapazitat als der ubrige Bereich 
aufweist. 

Damit ein Wabenkorper als monolithischer Korper bezeichnet werden kann, muB 
5 dieser einen inneren Zusanunenhalt aufweisen. Durch die EP 0 542 775 Bl ist schon 
ein monolithischer Wabenkorper bekannt, bei dem der innere Zusammenhalt durch 
glatte oder im Verhaltnis zu den Dimensionen der Kanale schwache strukturierte 
Blechlagen erzielt wird, indem ein Teil der Blechlagen in dem Wabenkorper sich 
durchgehend von der anstromseitigen zur abstromseitigen Stimseite erstreckt. Der 
10 Wabenkorper weist in verschiedenen in Stromungsrichtung hintereinanderliegenden 
Teilabschnitten unterschiedliche Anzahlen von Blechlagen und Kanalen pro 
Querschnittsflache, d.h. unterschiedlich groBe Kanale, auf. Die gewiinschte Variation 
der Kanalzahl und damit der katalytisch aktiven Flachen wird bei einem nach der EP 
0 543 775 Bl bekannten Wabenkorper dadurch erzielt, daB der monolithische 
15 WabenkSrper aus Blechen unterschiedlicher Breite und mit unterschiedlich 
dimensionierten Strukturen aufgebaut wird. Von diesem Stand der Technik geht die 
vorliegende Erfindung aus. 

Die Herstellung eines solchen Wabenkorpers ist relativ aufwendig, da mehrere 
20 unterschiedlich strukturierte Bleche aufeinander und nebeneinander lagenweise 
geschichtet werden mussen. Die Handhabung eines solchen geschichteten Stapels ist 
relativ schwierig, insbesondere dann, wenn der Stapel mit seinen beiden Enden urn 
wenigstens zwei Fbcpunkte geschlungen werden soli. 

25 Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, einen Aufbau eines solchen monoli- 
thischen Wabenkorpers anzugeben, welcher mit variierender Kanalzahl und ggf. 
auch abschnittsweise variierender Warmekapazitat einfacher herstellbar ist, sowie 
ein entsprechendes Herstellungsverfahren zu schaffen. 



30 Dieses Ziel wird durch einen monolithischen von einem Fluid in einer 
Stromungsrichtung durchstrombaren Wabenkorper mit einer anstrbmseitigen 
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Stirnseite und einer von dieser beabstandeten abstrbmseitigen Stimseite erreicht, der 
lagenweise angeordnete, zumindest teilweise strukturierte Bleche umfaBt, deren 
Stnikturen in Stromungsrichtung Wande von Kanalen bilden, wobei die Anzahl der 
Kanale in verschiedenen in Stromungsrichtung hintereinanderliegenden 
5 Teilabschnitten variiert. Der innere Zusammenhalt des Kbrpers wird dadurch erzielt, 
daB zumindest ein Teil der strukturierten Bleche sich von der anstromseitigen zur 
abstromseitigen Stirnseite erstreckt, wobei jedes Blech mindestens eine erste und 
eine zweite Struktur unterschiedlicher Dimensionen aufweist und sich mindestens 
eine dieser Strukturen nur uber einen Teilabschnitt erstreckt. 

10 

Im Gegensatz zu dem bekannten monolithischen Wabenkorper wird der innere 
Zusammenhalt nicht oder nicht nur durch glatte oder im Verhaltnis zur Dimension 
der Kanale schwach strukturierte Blechlagen erzielt, sondern (auch) durch die 
strukturierten Bleche, deren Strukturen in Stromungsrichtung Kanale bilden. ,, 
15 Dadurch wird der Zusammenhalt des Kbrpers verstarkt und/oder die Herstellung 
vereinfacht, weil weniger einzelne strukturierte Blechstreifen gehandhabt werden 
mussen. 

Bevorzugt wird eine Ausfuhrungsform des WabenkOrpers, bei der der Wabenkorper 
20 mit zwischen den strukturierten Blechen angeordneten glatten oder im Verhaltnis zu 
den Dimensionen der Kanale schwach strukturierten Blechen versehen ist. Die 
glatten oder im Verhaltnis zu den Dimensionen der Kanale schwach strukturierten 
Bleche erstrecken sich wenigstens uber einen Teilabschnitt des Wabenkbipers. Es 
konnen auch glatte Bleche voigesehen sein, die sich uber die gesamte Lange des 
25 Wabenkorpers erstrecken. Diese glatten oder im Verhaltnis zu den Dimensionen der 
Kanale schwach strukturierten Bleche verleihen dem Wabenkorper einen 
zusatzlichen inneren Halt, wodurch die monolithische Eigenschaft des 
Wabenkbipers weiter verstarkt wird. 

30 GemaB einem weiteren Gedanken wird vorgeschlagen, den Wabenkorper mit 
weiteren strukturierten Blechen zu versehen, die sich wenigstens iiber einen 
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Teilabschnitt des Wabenkorpers erstrecken. Ein solcher Wabenkorper ist folglich aus 
Blechen unterschiedlicher Breite und mit unterschiedlich dimensionierten Strukturen 
aufgebaut, wodurch eine Variation der Kanalzahl und somit auch der katalytisch 
aktiven Flachen erzielt wird. Die weiteren strukturierten Bleche sind vorzugsweise 
5 zwischen den sich von der anstrdmseitigen zur abstromseitigen Stimseite 
erstreckenden Blechen angeordnet. Sie fiillen die Abstande zwischen den 
letztgenannten Blechen aus. 

Vorzugsweise sind die weiteren strukturierten Bleche so angeordnet, daB der 
10 Wabenkorper in Stromungsrichtung einen konstanten Querschnitt aufweist. Ein 
solcher Wabenkorper erfordert einen konstruktiv einfachen Mantel, welcher bei 
einem im Querschnitt kreisfOrmigen Wabenkorper rohrfbrmig ausgebildet sein kann. 

Vorzugsweise weist jedes durch den ganzen Korper hindurchgehende strukturierte 
15 Blech Strukturen auf, die bezuglich einer gemeinsamen Ebene symmetrisch 
ausgebildet sind. Ein Wabenkorper aufgebaut aus so ausgebildeten Blechen ist 
einfacher zu handhaben, da man seine Orientierung nicht beachten muB. 

Bevorzugt wird ein Wabenkorper, bei dem die den ganzen Korper durchdringenden 
20 strukturierten Bleche zwischen den benachbarten Strukturen unterschiedlicher 
Dimension im wesentlichen quer zur Str6mungsrichtung verlaufende im Abstand 
zueinander ausgebildete korperliche Trennlinien aufweisen. Der Vorteil solcher 
Bleche besteht darin, daB zwischen den benachbarten Strukturen unterschiedlicher 
Dimensionen ein sprunghafter Ubergang zwischen den Strukturen besteht. Die 
25 gestreckte Lange der Strukturen mit unterschiedlicher Dimension entspricht der 
Lange der korperlichen Trennlinie. Die Strukturen kdnnen unterschiedliche Hohen 
oder Gestalten aufweisen 

Die Verbindung zwischen den benachbarten Strukturen unterschiedlicher Dimension 
30 verbleibt durch die Abschnitte zwischen den kOrperlich ausgebildeten Trennlinien. 
Der Abschnitt zwischen zwei benachbarten Trennlinien liegt wenigstens teilweise 
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auf einer gemeinsamen Flanke der benachbarten Struktur. Die Stnikturen konnen 
beispielsweise eine wellenfbrmige oder maanderfbrmige Erscheinungsform 
aufweisen. Bei einer maanderfbrmigen Struktur kann sich der Abschnitt tiber die 
ganze gemeinsame Flanke der benachbarten Stnikturen erstrecken. Sind die 
5 Stnikturen wellenfbrmig mit unterschiedlicher Amplitude ausgebildet, so weisen 
vorzugsweise die benachbarten Stnikturen Flanken auf, deren Steigung gleich ist. 
Die Abschnitte zwischen zwei korperlichen Trennlinien liegen dann auf diesen 
gemeinsamen Flanken. 

10 Die benachbarten Stnikturen konnen statt gemeinsamer Flanken auch gemeinsame 
Berge und/oder Taler aufweisen. 

Es sind Bauformen eines Wabenkorpers bekannt, die aus einer Vielzahl einzelner 
Bleche aufgebaut sein konnen. Ferner sind Bauformen bekannt, bei denen der ganze , 

15 Wabenkorper nur aus einem oder zwei spiralig gewikelten oder maanderfbrmig- 
geschichteten Blechen besteht. In den Patentanspriichen und der Beschreibung wird 
die Bezeichnung verschlungen als OberbegrifF benutzt, wobei es keine Rolle spielt, 
ob die einzelnen Bleche gewickelt oder gefaltet werden. Auch kann die Erfindung 
fur Bauformen eingesetzt werden, bei denen die strukturierten Bleche nicht durch* 

20 glatte Blechlagen getrennt sind, sondern benachbarte strukturierte Bleche im Winkel 
zueinander verlaufende Stnikturen aufweisen. 

Fur manche Anwendungen ist es sinnvoll, daB ein Wabenkorper im Inneren eine 
groBere Warmekapazitat als in seinem eintrittsseitigen Stirnbereich aufweist. Diese 

25 Eigenschaft verbessert bei der Verwendung des Wabenkorpers als 
Katalysatortragerkorper im Abgassystem eines Verbrennungsmotors die 
Eigenschaften beim Wiederstart des Motors nach einer Betriebspause und 
ermoglicht z. B. bei Dieselmotoren und Magermotoren eine kontinuierliche 
katalytische Umsetzung auch bei stark wechselnden Betriebsbedingungen mit 

30 Phasen, bei denen relativ kaltes Abgas zum Katalysator gelangt. Die Warme- 
kapazitat lafit sich bei der vorliegenden Erfindung durch die Dicke der Blechlagen 
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beeinflussen, so daB fur Teilbereiche die doit zusatzlichen BlecMagen zumindest 
teilweise dicker gewahlt werden konnen, urn die Warmekapazitat in diesen 
Teilbereichen zu erhohen. 

5 Zur Herstellung eines monolithischen Wabenkorpers wird vorgeschlagen, vor oder 
bei dem Ausbilden der Strukturen in jedes Blech auf einer gemeinsam gedachten im 
wesentiichen quer zur Stromungsrichtung verlaufenden Linie im Abstand zueinander 
korperliche Trennlinien einzubringen und beidseits der Linie voneinander sich 
unterscheidende Strukturen auszubilden. Die Ausbildung der unterschiedlichen 

10 Strukturen kann nacheinander oder synchron erfolgen. 

Die Trennlinie kann durch Schneiden in das Bleche eingebracht werden. Der 
Schneidvorgang als solcher kann mittels eines Messers, vorzugsweise eines 
Rotationsmessers erfolgen. GemaB einem weiteren Vorschlag wird die korperliche 
15 Trennlinie in das Blech mittels eines Lasers- Schneidvorgangs ausgebildet. 

Man kann Trennlinie und Strukturen vorteilhaft auch gleichzeitig ausbilden, wenn 
man einen Blechstreifen durch zwei auf einer Achse nebeneinander liegende 
unterschiedliche Wellwalzen laufen laBt. 



Weitere Einzelheiten und Ausfuhrungsbeispiele werden anhand der Zeichnung 
erlautert. Es zeigen 



20 



25 



Figur 1 



in schematischer und perspektivischer Ansicht einen 
Wabenkorper, 



Figuren 2, 3 und 4 



Teilansichten von Querschnitten entlang der Linien 
n-II; m-m und IV-IV nach Figur 1, 



30 Figur 5 



einen schematisierten Langsschnitt durch den 
Wabenkorper nach Figur 1, 
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Figur6 in perspektivischer Ansicht ein strukturiertes Blech 

und 

5 Figur 7 einen weiteren schematisierten Langsschnitt durch 

einen modifizierten Wabenkorper. 

Figur 1 zeigt ein Ausfuhrungsbeispiel eines erfindungsgemafien Wabenkorpers mit 
einer anstrdmseitigen Stirnseite 1 und einer abstrdmseitigen Stirnseite 2 in 

10 perspektivischer Darstellung. Der Wabenkorper erhalt seinen inneren Zusammenhalt 
durch die stnikturierten Bleche 11, die sich durch den ganzen Wabenkorper hindurch 
erstrecken. Die stnikturierten Bleche 11 verlaufen jeweils, wie aus den Figuren 2, 3 
und 4 ersichtlich ist S-fbrmig. Die strukturierten Bleche 11 weisen in den 
Teilabschnitten A, B und C jeweils unterschiedliche Strukturen auf, die mit 7, 8 und 

15 9 bezeichnet sind. Zwischen den strukturierten Blechen 11 sind glatte Bleche 4 
angeordnet. Die Strukturen 7, 8 und 9 bilden gemeinsam mit den glatten Blechen 4 
jeweils Stromungskanale 3, deren Querschnittsflache in den Teilabschnitten A, B 
und C unterschiedlich ist. 

20 Figur 5 veranschaulicht schematisch einen Wabenkorper im Langsschnitt. Die 
glatten Bleche sind als durchgezogene Linien dargestellt. Die Schraffuren in der 
Figur 5 sollen Strukturen gewellter Bleche darstellen. 

Der Wabenkorper weist drei Teilabschnitte A, B und C auf. In jedem Teilabschnitt ist 
25 die Zahl der Kanale pro Querschnittsflache unterschiedlich. In dem Teilabschnitt A 
weisen die sich von der Anstromseite 1 bis zur Abstromseite 2 streckenden 
strukturierten Bleche 11 eine Struktur 7 auf, deren Hohe gegenuber den 
nachfolgenden Teilabschnitten B, C am groflten ist. Die strukturierten Bleche 11 sind 
durch glatte Bleche 4 voneinander getrennt. Die glatten Bleche 4 erstrecken sich bei 
30 der in Figur 5 dargestellten Ausfuhrungsform von der anstromseitigen 1 bis zur 
abstromseiten 2 Stirnseite. Dies ist dadurch bedingt, da die Summe der Strukturhdhe 
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in den Abschnitten B, C zwischen den Blechen 1 1 der Strukturhohe 7 im Teilab- 
schnitt A entspricht. Wie ferner aus der Figur 5 ersichtlich ist, erstreckt sich die 
Stmktur in ihrer Hohe symmetrisch bezuglich einer gestrichelt dargestellten Ebene 
12. In dem Teilabschnitt B sind zusatzliche glatte Bleche 5 und strukturierte Bleche 
5 13 angeordnet. Die strukturierten Bleche 13 und die glatten Bleche 5 erstrecken sich 
nur uber den Teilabschnitt B. Die strukturierten Bleche 13 fiillen den Zwischenraum 
zwischen den Strukturen 8 der durchgehenden strukturierten Bleche 11. 

In dem Teilabschnitt C sind zusatzliche glatte Bleche 6 angeordnet, welche zwischen 
10 den strukturierten Bleche 11,14 angeordnet sind. 

Wir nehmen nun Bezug auf die Figur 6, in welcher schematisch und perspektivisch 
ein strukturiertes Blech 11 dargestellt ist. Das strukturierte Blech 11 weist eine 
wellenfbrmige Struktur auf. Die Wellung wird durch eine evolvente Verzahnung 

15 hergestellt. Wie aus der Figur 6 ersichtlich ist, weist das strukturierte Blech 11 eine 
erste Struktur 7 auf, an die sich eine zweite Struktur 8 anschlieBt Die Strukturen 7 
und 8 unterscheiden sich hinsichtlich deren Strukturenhohe sowie des Abstandes 
zwischen dem Wellenberg 17 und dem Wellental 18. Die gestreckte Lange zwischen 
den Verbindungsstellen 16 A, 16 B der Struktur 7 entspricht der gestreckten Lange 

20 der Struktur 8. Die Strukturen 8 und 7 sind voneinander durch korperliche 
Trennlinien 15 getrennt. Die Verbindung erfolgt an gemeinsamen Flanken 19. Die 
Steigung der Flanken 19 sind an den beiden Strukturen 7, 8 an den 
Verbindungsstellen gleich. 

25 In der Figur 7 ist schematisch ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel eines Wabenkorpers 
dargestellt. Der dargestellte Wabenkorper weist zwei Teilabschnitte A, B auf. Der 
dargestellte Wabenkorper weist durchgehende strukturierte Bleche 20, 21 und 22 
auf. Die strukturierten Bleche 20, 21 und 22 weisen zwei Strukturen 7, 8 auf. Die 
Struktur 7 1st hinsichtlich ihrer Dimension grofler als die Struktur 8. 

30 
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In dem Teilabschnitt A sind zusatzliche strukturierte Bleche 13, 14 vorgesehen. Der 
anstromseitige Teilbereich Ades Wabenkorpers weist einen zentralen Bereich au£ in 
dem die Kanale bezuglich des auBeren Bereichs grofier sind. Durch diese Maflnahme 
wird im aufleren Stromungsbereich des Wabenkorpers die katalytisch wirksame 

5 Oberflache vergroBert. Wie man aus der Figur 7 erkennt, kann die Anzahl der 
Kanale pro Querschnittsflache auch in eine Richtung quer zur Stromungsrichtung 
variiert werden. Die strukturierten Bleche 20, 21 und 22 sind gleich ausgebildet. 
Durch eine Drehung des Bleches 22 urn 180° urn eine Achse im wesentlichen 
senkrecht zur Stromungsrichtung wird die in der Figur 7 dargestellte Anordung er- 

10 reicht. 
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Bezugszeichenliste 
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1 


anstromseitige Stirnseite 




2 


abstromseitge Stirnseite 
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Patentanspriiche 



5 1. Monolithischer von einem Fluid in einer Stromungsrichtung durchstrombarer 
Wabenkorper mit einer anstromseitigen Stirnseite (1) und einer von dieser 
beabstandeten abstromseitigen Stirnseite (2), umfassend lagenweise 
angeordnete, zumindest teilweise strukturierte Bleche (11, 20, 21, 22), deren 
Stmkturen in Stromungsrichtung Wande von Kanalen (3) bilden, 

wobei die GroBe der Kanale (3) in verschiedenen in Stromungsrichtung 
hintereinander liegenden Teilabschnitten (A, B, C) variiert; 
wobei zumindest ein Teil der strukturierten Bleche (10, 20, 21, 22) sich 
von der anstromseitigen (1) zur abstromseitigen Stirnseite (2) erstreckt; 
- wobei jedes dieser Bleche (10, 20, 21, 22) mindestens eine erste (7) und 
eine zweite (8) Struktur unterschiedlicher Dimensionen aufweist; und 
wobei sich mindestens eine dieser Strukturen nur uber einen Teilabschnitt 
(A, B, C) erstreckt. 

Wabenkorper nach Anspruch 1 mit zwischen den strukturierten Blechen (10, 
20, 21, 22) angeordneten glatten oder im Verhaltnis zu den Dimensionen der 
Kanale (3) schwach strukturierten Blechen (4, 5, 6), dadurch gekennzeichnet, 
daB die glatten oder im Verhaltnis zu den Dimensionen der Kanale (3) schwach 
strukturierten Bleche (4, 5, 6) sich wenigstens uber einen Teilabschnitt (A, B, 
C) erstrecken. 

Wabenkdrper nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB dieser 
weitere strukturierte Bleche (13, 14, 15) enthalt, die sich wenigstens uber einen 
Teilabschnitt (A, B, C) erstrecken. 

30 4. Wabenkorper nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Abstande 
zwischen den sich von der anstromseitigen (1) zur abstromseitigen (2) 
Stirnseite erstreckenden strukturierten Blechen (10, 20, 21, 22) in wenigstens 



20 



25 
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einem Teilabschnitt (A, B, C) mit den weiteren strukturierten Blechen (13, 14) 
ausgefullt sind. 

5. Wabenkorper nach Anspruch 3 oder 4, dadurch gekennzeichnet, daB die 
5 weiteren strukturierten Bleche (13, 14) so angeordnet sind, daB der 

Wabenkorper in Stromungsrichtung einen konstanten Querschnitt aufweist. 

6. Wabenkorper nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB 
die jeweilige Strukturen (7, 8) der sich von der anstromseitigen (1) zur abstrom- 

10 seitigen (2) Stirnseite erstreckenden Bleche (11, 20, 21, 22) symmetrisch 

bezuglich einer gemeinsamen Ebene (12) ausgebildet sind. 

7. Wabenkorper nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB 
jedes sich von der anstromseitigen (1) zur abstromseitigen (2) Stirnseite 

15 erstreckende Blech (11, 20, 21, 22) zwischen den benachbarten Strukturen (7, 8, 

9) unterschiedlicher Dimension im wesentlichen quer zur Stromungsrichtung 
verlaufende im Abstand zueinander ausgebildete korperliche Trennlinien (15) 
aufweist. 

20 8. Wabenkorper nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daB der Abschnitt 
zwischen zwei benachbarten Trennlinien (15) wenigstens teilweise auf einer ge- 
meinsamen Flanke (19) der benachbarten Strukturen (7, 8) liegt. 

Wabenkorper nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daB der Abschnitt 
zwischen zwei benachbarten Trennlinien (15) wenigstens teilweise auf einem 
gemeinsamen Berg (17) oder im Tal (18) der benachbarten Strukturen (7, 8) 
liegt. 

10. Wabenkorper nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB benachbarte 
strukturierte Bleche schrag zueinander verlaufende Strukturen aufweisen, die 
nicht ineinandergleiten konnen. 



9. 

25 
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1 1 . Wabenkorper nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB 
zumindest ein Teil der Bleche eine groBere Dicke hat als die ubrigen Bleche, 
insbesondere daB die zusatzlichen Bleche in einem inneren Teilbereich (B) eine 

5 groBere Dicke haben als die durchgehenden Bleche ( 1 0; 20; 2 1 ; 22). 

12. Verfahren zur Herstellung eines monolithischen von einem Fluid in einer 
Stromungsrichtung durchstrombaren Wabenkorpers bei dem 

in einem oder mehreren Blech(en) Strukturen ausgebildet und das Blech bzw. 

10 die Bleche zu einem Wabenkorper miteinander verschlungen werden, wobei die 

Strukturen in Stromungsrichtung Wande von Kanalen (3) bilden, dadurch 
gekennzeichnet, daB vor oder bei dem Ausbilden der Strukturen (7, 8, 9) in 
jedes Blech (11, 20, 21, 22) auf einer gemeinsamen gedachten im wesentlichen r ^ 
quer zur Stromungsrichtung verlaufenden Linie im Abstand zueinander 

15 korperliche Trennlinien (15) eingebracht und beidseits der Linie voneinder sich 

in ihren Dimensioned insbesondere der Strukturhohe, unterscheidende Struktu- 
ren (7, 8) ausgebildet werden. 

13. Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, daB die Trennlinien (15) 
20 durch Schneiden in das Blech (11, 20, 21, 22) eingebracht werden. 

14. Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, daB die Trennlinien (15) 
durch Schneiden mittels eines Messers, vorzugsweise eines Rotationsmessers, 
in das Blech (1 1, 20, 21, 22) eingebracht werden. 

25 

15. Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, daB die Trennlinien (15) 
durch Laser-Schneiden in das Blech (1 1, 20, 21, 22) eingebracht werden. 

16. Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, daB die Strukturen 
30 unterschiedlicher Dimensionen und die Trennlinien gleichzeitig durch Wellen 
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von Blechen mit unterschiedlichen auf einer Achse nebeneinander 
angeordneten Wellwalzen erfolgt. 
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Abstract 


A monolithic honeycomb body includes mutually spaced-apart inlet and outlet flow ends, different j 
successive sections between the flow ends, and at least partially structured sheet metal layers having j 
structures forming walls defining channels through which a fluid can flow in one flow direction. The 
channels have sizes or numbers varying in the different successive sections in the flow direction. At 
least a part of the structured sheet metal layers extend from the inlet flow end to the outlet flow end. 
Each of the sheet metal layers has at least a first structure and a second structure with different 
dimensions. At least one of the structures extends over only one of the sections. A method for 
manufacturing the honeycomb body is also provided 
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